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FICHA DE APLICACION / MOLDES DE INYECCION

;Tus botadores se
estan atorando con
mayor frecuencia?

Botadores y guias en
moldes de inyeccion

Esto parece un problema menor,
hasta que se convierte en un
problema de produccion: piezas que
no expulsan, marcas en producto y
dafos en el molde. 4

REVISA ESTOS 5 PUNTOS:

& )

Materiales Conformidad

Temperatura de piezas

¢ Estas teniendo
rechazo de piezas?

(Qué materiales
estan en contacto?

(A qué temperatura
trabaja realmente el
componente?

DOS SOLUCIONES PROBADAS Y DOCUMENTADAS

KRYTOX™ ' = Puntos de aplicacion
GPL 227
— @- Pernos expulsores
@ Guias de molde
KRYTOX™ @- Correderas / mecanismos calientes
XHT-BDX @~ Rodamientos calientes

Movimiento

(Qué frecuencia,
cargay velocidad humedad o exposicion
tiene? a otros agentes?

01/ BOTADORES

ovimiento repetitivo +
ontacto + temperatura.

Ambiente

¢Hay contaminacion,

‘ Krytox-

¢POR QUE KRYTOX™?

* No se oxida ni se degrada.

* Protege los pins a bajas
velocidades.

e Ayuda a reducir el exceso
de “oil bleed” y el goteo.

e De facil aplicacion.

)) Una lubricacion adecuada empieza por entender qué esta pasando en el punto de contacto.

Revisamos la aplicacion

¥ ¢T|EN ES UN contigo.
. MOLDEASI? | (Wt

¢ Buscas
cotizar
Krytox™
en México?

SINSA LATAM / www.sinsa.lat
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